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NOTAS GENERALES:

A. PARA CONSULTAR LA SIMBOLOGIA DEL PROYECTO VER DIAGRAMAS
N° 02070-GEN-PRO-PID-001 AL 009-1/2/3.

B. EL CONTENIDO DE ESTE DIAGRAMA HA SIDO ACTUALIZADO DE ACUERDO A LA DISPOSICION

PLANIMETRICA DE LAS UNIDADES.

C. EL ALCANCE DE TR EN LOS LIMITES DE BATERIA CON UNIDADES TERCERIZADAS U OPEX FINALIZA EN LA
BRIDA DE LA LINEA DE INTERCONEXIONES.

NOTAS:

1. LINEAS DE TR SOBRE RACK DE TUBERIAS DE TERCIARIZADOR SGV / RCO.

(] 1. APROBADO

PETROPERL &I

[] 2. APROBADO COM COMENTARIOS
3. NO APROBADO

CALIFICACION DEL DOCUMENTO:

[]4. REVISADO SIN COMENTARIOS
[]5. REVISADO CON COMENTARIOS

Consorcio PMC Talara

CPT

PROYECTO DE MODERNIZACION REFINERIA TALARA

NOTA: LA APROBACION O REVISION DEL DOCUMENTO NO EXONERA AL CONTRATISTA DE SU
RESPONSABILIDAD CON RESPECTO AL DISENO Y CALIDAD DE LA INGENIERIA REALIZADA.
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TECNICAS REUNIDAS

PROYECTO No.: 02070

PIPING AND INSTRUMENT DIAGRAM
INTERCONEXIONES DE SERVICIOS

SISTEMA DE VAPOR (2/3)
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