
ANEXO Nº01 – INSTALACIONES DE LA NUEVA REFINERÍA TALARA 

 

Unidades de Proceso 

ÍTEM UNIDAD SIGLAS 
CAPACIDAD / 
DESCRIPCIÓN 

FUENTE DE 
TECNOLOGÍA 

1 Destilación Primaria DP1 95.0 MBSD Open Art 

2 Destilación al Vacío DV3 52.7 MBSD Open Art 

3 
Craqueo Catalítico Fluido 
/Recuperación de Gases 

FCC / RG1 25.0 MBSD Licenciada por UOP 

4 
Coquificación de Residuos 

de Vacío 
FCK 22.6 MBSD 

Licenciada por 
Exxon Mobil 

5 Reformado Catalítico RCA 9.5 MBSD 
Licenciada por 

Axens 

6 
Planta de Tratamiento de 

Aguas Agrias 
WS2 196.6 m3/h Open Art 

7 Desulfuración de Diesel  HTD 41.0 MBSD 
Licenciada por 
Haldor Topsoe 

8 
Desulfuración Nafta 

Craqueada 
HTF 9.5 MBSD 

Licenciada por 
Axens 

9 Desulfuración de Naftas HTN 13.3 MBSD 
Licenciada por 

Axens 

10 Tratamiento de GLP TGL 8.2 MBSD 
Licenciada por 

Axens 

11 Recuperación de Gases II RG2 3.0 MMCFD Open Art 

12 Regeneración de Aminas AM2 1010 GPM Open Art 

 

Unidades de Servicios Auxiliares 

ÍTEM UNIDAD SIGLAS 
CAPACIDAD / 
DESCRIPCIÓN 

FUENTE DE 
TECNOLOGÍA 

1 
Planta de producción y 

purificación de Hidrógeno  
PHP / PSA 

30MMSCFD (from 
reformed gas) + 9.6 (from 

purified hydrogen rich 
gas) 

Haldor Topsoe 

2 Producción de Nitrógeno 
 

NIS 

3900 Sm3/h, 
almacenamiento 280 m3, 

Vaporización 18756 
Sm3/h 

Open Art 

3 Planta de Ácido Sulfúrico WSA 560 toneladas/Día Haldor Topsoe 

4 
Almacenamiento y 
Despacho de Ácido 

Sulfúrico 
ASC 

2 tanques de 13,042 m3 y 
1 Tanque de 5,725 m3 

Open Art 

5 
Desalación de Agua y 

Planta Desmineralizadora 
OR2 / DM2 

991 m3/h 1er Paso, 750 
m3/h 2do Paso. 441.7 

m3/h Agua Demin 
Open Art 

6 
Sistema de Captación de 

Agua de Mar 
SWI 49,000 m3/h Open Art 

7 
Sistema de enfriamiento 

con Agua de Mar  
SWC 46,500 m3/h Open Art 



ÍTEM UNIDAD SIGLAS 
CAPACIDAD / 
DESCRIPCIÓN 

FUENTE DE 
TECNOLOGÍA 

8 
Circuito cerrado de 

enfriamiento 
CWC 20,550 m3/h Open Art 

9 

Sistema de Descarga 
Térmica, salina y de 

efluentes de las Unidades 
WWS y SA2 

SWO 
Emisario Térmico y Salino 
45,500 m3/h, y, 420 m3/h 

efluentes industriales 
Open Art 

10 

Planta de Tratamientos de 
efluentes industriales y 

Unidad de Tratamientos de 
efluentes sanitarios 

WWS / 
SA2 

WWS 400 m3/h efluente 
aceitoso, SA2 20 m3/h 

efluente sanitario 
Open Art 

11 
Unidad de Tratamiento y 

almacenamiento de aguas 
aceitosas  

SLP 

Slop húmedo (Existente 
modificado) 

Cap. Bombeo: 193 m3/h 
Cap. Alm: 5327 m3 

Slop virgen seco 
(Existente 

modificado): 
Cap. Bombeo: 77 m3/h 

Cap. Alm: 6453 m3 
Slop craqueado (Nuevo): 

Cap. Bombeo: 25m3/h 
Cap. Alm: 2760 m3 

Slop craqueado a material 
de corte 

(Nuevo/Existente): 
Definido en EPC del 
PMRT (TKS-T-014) 

Open Art 

12 
Generación Eléctrica y 

Sistema de Generación de 
Vapor 

GE / SGV 

Capacidad de Generación 
100 MW brutos 

Caso máximo vapor de 
alta presión a proceso: 

171800 Kg/h (fallo FCK) 
Caso máximo vapor de 

media presión a proceso: 
339800 Kg/h (fallo en 

FCK) 
Máximo duty de calderas 

GE-B-001A/B/C: 516 
Gcal/h (2 calderas al 

100%). 

Open Art 

13 
Sistema de Tratamiento de 

Condensado  
RCO 

Sistema de Pulido 430 
ton/h y Carbón activado 

28 ton/h 
Open Art 

14 
Tratamiento de Soda 

Gastada 
OX - - 

15 
Tratamiento Caustico de 

Kerosene y Turbo A-1 
TKT - - 

16 
Nuevos Tanques de Crudo 

y Productos 
TKS - - 

 

 

 



 

Otras Sistemas y Facilidades 

ÍTEM UNIDAD 

1 Aire Comprimido (PAR) 

2 Sistemas Agua Contra Incendio (FWS) 

3 Sistema de Gas Combustible (SCR) 

4 Sistema de Control Distribuido (DCS) 

5 Sistema de Antorcha (FB2) 

6 Sub Estación Eléctrica (GE2) 

7 Sub Estación Principal (SEP/GE1) 

8 Sub Estación (SE1, SE2, SE3, SE4, SE5) 

9 Sub Estación (S01, …, S09) 

10 Soda Caustica (CAF) 

11 Instalaciones de Ácido Sulfúrico (AST) 

12 Sistema de Tuberías (INT) 

13 Nuevos Tanques de Crudo y Productos (TKS) 

14 Tanques de Agua 

15 Coke Húmedo (CKS) 

16 Muelle de Carga Liquida (MU2) 

17 Nuevo Terminal Submarino 

 

Unidades Existentes 

ÍTEM UNIDAD 

1 

Almacenamiento Refinería: 
         - Tanques de Almacenamiento 
         - Tanques UDP 
         - Tanques CCC 
         - Casa de Bombas 
         - Tuberías 

2 Muelle de Carga Liquida (MU1 /MU4) y Terminal Submarino 

3 Unidad Destilación Primaria (DP1): Equipos que forman parte del proyecto. 

4 Planta de Lastre 

5 Planta de Tratamiento Caustico de Nafta (TNS) 

6 Almacenamiento Tanques Tablazo 

7 Edificio Administrativo, Laboratorio y SE04 

8 
Sub Estaciones (Condominio y Club Punta Arenas y Subestaciones 
derivadas) 

9 Oleoductos y Estaciones de bombeo 

10 Patio Tanques Tablazo y oleoductos 

 



 

 

 

PLOT PLAN DE LA NUEVA REFINERÍA TALARA 

En el siguiente gráfico se muestra esquemáticamente la disposición de las plantas de la 
Nueva Refinería Talara. 

 


